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DATI TECNICI

ITALIANO

MODELLO RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
PRESSIONE DI ESERCIZIO bar 6 6 6 6 6
CONSUMO ARIA I/min 380 380 380 380 380
REGOLAZIONE DELLA VELOCITA Sl S| Sl Sl Sl
GIRI min 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
DIAMETRO ORBITA mm 3 3 3 3 3
FORMA PIASTRA RETTANGOLARE RETTANGOLARE DELTA RETTANGOLARE RETTANGOLARE
DIMENSIONI PIASTRA mm 80x130 80x130 - 70X198 70X170
PIASTRA GOMMA FORATA VELCRATA Sl S| Sl S| Hookit Il SI Hookit Il
SISTEMA D’ASPIRAZIONE Sl S| Sl Sl Sl
MASSA Kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

AVVERTENZE GENERALI

La macchina deve funzionare collegata ad un opportuno sistema di aspirazione (non fornito).

NORME PER LA SICUREZZA

E LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono ri-
portate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA’ che costi-
tuisce parte integrante della presente documentazione; il libretto
d’istruzioni per 'uso riporta solamente le informazioni aggiuntive
strettamente correlate all’'uso specifico della macchina.

Non fare funzionare mai gli utensili senza i dispositivi di protezione
montati. Ogni operazione sulla macchina venga eseguita a macchi-
na scollegata. Prima dell'azionamento la macchina sia saldamente
impugnata e non sia a contatto con la superficie di lavoro;

Se durante la levigatura si formano polveri nocive alla salute, I'ap-
parecchio deve essere collegato ad un adatto dispositivo di aspi-
razione (non fornito) e devono essere rispettate le norme di
sicurezza valide per il materiale sottoposto a lavorazione.

A causa dei rischi che possono insorgere durante la levigatura, si
raccomanda di utilizzare sempre tutti i D.PI. (dispositivi di prote-

zione individuale, quali guanti, cuffie, occhiali protettivi, maschere
per protezione delle vie respiratorie ecc.) secondo le normative di
legge vigenti per prevenire o ridurre le possibilita di incidenti.
Attenzione! Seguire le norme di lubrificazione riportate a pag. 6 nel
paragrafo manutenzione. L'utensile continua per alcuni secondi a
funzionare dopo lo spegnimento.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Le macchine devono essere utilizzate solo per la levigatura a secco
dilegno, plastica, materiali compositi, vernice, stucco e materiali si-
mili. Non sono previste per la lavorazione di metalli e di materiali
contenenti amianto. Non devono funzionare in ambiente umido.
Controllare che il pezzo da lavorare sia sufficientemente fissato. In
caso di utilizzo non conforme agli scopi previsti, I'utilizzatore si as-
sume ogni responsabilita per eventuali danni ed incidenti.



PARTI DELLA MACCHINA
1 - Etichetta di identificazione
2 - Leva di comando immissione aria compressa
3 - Comando regolatore di velocita
4 - Corpo macchina
5 - Attacco aria compressa con filettatura da 1/4
6 - Attacco tubo di aspirazione @ int. 29 mm.
7 - Cuffia di aspirazione
8 - Piastra base
9 - Piastra gomma forata e velcrata
10 - Leva fermacarta (RE21AC)
11 - Attrezzo foracarta abrasiva (RE21AC)

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- 'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento do-
vuti a trasporto e magazzinaggio;

- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente li-
bretto;

- 'impianto di produzione e distribuzione di aria compressa a di-
sposizione sia in grado di soddisfare i requisiti indicati in tabella
e riportati sulla targhetta di identificazione della macchina il cui
facsimile, con spiegazioni, € riportato a pag. 7.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA
Montare il raccordo aria compressa (non fornito) avvitandolo nel-
la apposita sede (6).

RACCORDO DI ADDUZIONE ARIA COMPRESSA

La macchina viene fornita sprovvista del raccordo di alimentazio-
ne; a scelta dell’utilizzatore possono essere usati sia raccordi ad
innesto rapido sia portagomma adeguati purché entrambi abbia-
no un foro di passaggio aria da mm. 8.Nel secondo caso occorre
fissare stabilmente con una fascetta stringi-tubo il tubo di alimen-
tazione al portagomma.

MONTAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA

RE21AC

- Sollevare la leva fermacarta (10) premendo sull’apposita appen-
dice;

- inserire la carta abrasiva sotto la leva fino alla battuta quindi rila-
sciare il fermacarta e che i fori della carta siano in corrispondenza di
quelli della piastra di gomma;

- ripetere le operazioni precedenti sul lato opposto della piastra,
tenendo ben tesa la carta e controllare che i bordi siano paralle-
li al bordo della piastra, prima di rilasciare la leva.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Premere il foglio di carta abrasiva velcrata sulla piastra avendo
cura che i fori della carta siano in corrispondenza di quelli della
piastra di gomma;

- fare attenzione che la piastra gomma forata velcrata non pre-
senti tracce di polvere o altro.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- il regolatore di velocita (3) sia nella posizione MAX;

- raccordo e tubo di adduzione aria compressa siano in perfetto
stato;

- il dispositivo di azionamento sia efficiente operando pero a mac-
china non alimentata;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e
non presentino segni di danneggiamento.

AWIAMENTO E FERMATA
- Avwviamento: spingere la leva di comando (2) verso il corpo mac-
china e mantenerla premuta.

- Fermata: rilasciare la leva di comando.

FUNZIONAMENTO DI PROVA

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti
vibrazioni anomale.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e
provvedere ad eliminare le anomalie.



REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero dei giri si ottiene manovrando
opportunamente il regolatore (3) da MAX a OFF. La scelta della
velocita va fatta in funzione delle caratteristiche dei fogli di carta
abrasiva e del materiale da lavorare.

SOSTITUZIONE DELLA CARTA ABRASIVA

RE21AC

- Sollevare le leve fermacarta (10) premendo sulle apposite ap-
pendici e rimuovere il foglio usato;

- rimontare il nuovo foglio seguendo le istruzioni date al capitolo
“MONTAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA".

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Asportare a strappo il foglio di carta usato;

- montare a pressione il nuovo foglio avendo cura che i fori prati-
cati sullo stesso coincidano con i fori di aspirazione praticati sul-
la piastra.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
- Fogli di carta abrasiva forata velcrata;
- fogli di carta abrasiva per levigatrici orbitali (RE21AC).

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a macchina scollegata.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina.

Lubrificare periodicamente (ogni 50 ore di lavoro) la macchina
inserendo 2/3 gocce d'olio per uso specifico (olio sintetico
senza silicone ISO 32) nell'attacco aria compressa dell'utensi-
le tenendo lo stesso in posizione verticale con l'attacco in alto.
Dopo questa operazione collegare la macchina all'alimenta-
zione e azionarla per alcuni secondi.

Prima di riporre l'utensile per un lungo periodo di inattivita pro-
cedere all'operazione di lubrificazione come sopra descritto.

Si escludono dalla garanzia tutti i danni derivanti da una scor-
retta o inadeguata lubrificazione.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.
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Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita rivolgersi ai
Centri di Assistenza autorizzati.

FORMAZIONE DI RUMORE

Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) & di 75 dB (A),
misurati secondo le norme EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
Attenzione: indossare adeguati presidi per la difesa
dell'udito! (vedi avvertenze generali).

VALORE MEDIO DELL'ACCELERAZIONE

Il valore quadratico medio dell'accelerazione é inferiore a 2,5
m/sec? misurati secondo le norme UNI EN 28662 + UNI EN ISO
5349.

GARANZIA

Tutte le macchine costruite dalla RUPES Spa sono garantite per 12
mesi dalla data di acquisto contro difetti di materiale e di fabbrica-
zione. Le macchine devono essere utilizzate esclusivamente con
accessori e ricambi originali RUPES: si declina ogni responsabilita
per danni o incidenti provocati dall'inosservanza della presente
norma che causa anche il decadimento della garanzia. La garanzia
decade qualora non vengano rispettate le prescrizioni del presente
libretto 0 qualora venga fatto uso improprio della macchina. Deca-
de altresi se la macchina viene smontata 0 manomessa o se vi so-
no evidenti danni derivanti da cattiva cura della stessa.

La garanzia é subordinata alla compilazione del tagliando ri-
portato sull’ultima pagina di copertina del presente libretto
d'istruzioni.

In caso di accertato malfunzionamento la macchina, accompa-
gnata dal certificato di garanzia, dovra essere consegnata o spe-
dita franco di porto, non smontata e nell'imballo originale, al fab-
bricante o ad un Centro di Assistenza autorizzato riportato nell'e-
lenco allegato al presente libretto. In ogni caso la garanzia non da
diritto alla sostituzione della macchina.

La RUPES Spa si riserva di apportare qualsiasi modifica alle carat-
teristiche tecniche o estetiche dei propri prodotti senza preavviso.
Non si assume nessuna responsabilita per eventuali errori di
stampa.

Il presente stampato annulla e sostituisce i precedenti.



TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

POSIZIONAMENTO E SIGNIFICATO DEI DATI

1 - Tipo della macchina

2 - Consumo di aria a pieno regime

3 - Pressione di esercizio

4 - Diametro delle orbite

5 - Numero di matricola o di serie della macchina

6 - Dimensioni dei tamponi di lucidatura

7 - Numero max/minimo di giri/minuto

8 - Leggere tutte queste istruzioni prima di azionare il presente
prodotto.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA c €
Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile portatile non
elettrico, al quale fa riferimento il presente manuale, & conforme ai
Requisiti Essenziali della Direttiva:

2006/42/CE Macchine

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:

EN ISO 12100-1: 2003 Sicurezza delle macchine. Concetti base,
principi generali di progetto. Terminologia base,
metodologia.

EN ISO 12100-2: 2003 Sicurezza delle macchine. Concetti base,
principi generali di progetto. Principi tecnici.

UNI EN 792-8: 2002 A1: 2008 Utensili portatili non elettrici. Requisiti di
sicurezza. Levigatrici e lucidatrici

UNI EN 983: 2009 Requisiti di sicurezza relativi a sistemi e loro
componenti per trasmissioni oleoidrauliche e
Pneumatiche.

ISO 14121-1: 2007 Sicurezza delle macchine. Valutazione del rischio.
Principi.

UNI EN ISO 3744: 1997 Acustica. Determinazione dei livelli di potenza
sonora delle sorgenti di rumore.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acustica. Rumore emesso dalle macchine e
dalle apparecchiature.

UNI EN 28662-1: 1993 Macchine utensili portatili. Misura delle vibrazioni
sullimpugnatura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibrazioni meccaniche. Misurazione e
valutazione dell'esposizione dell’'uomo alle vibrazioni
trasmesse alla mano.

/ 6. Valentini



TECHNICAL DATA

ENGLISH

TYPE RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
WORKING PRESSURE bar 6 6 6 6 6
AIR CONSUMPTION I/min 380 380 380 380 380
SPEED CONTROL YES YES YES YES YES
RPM 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
ORBITAL DIAMETER mm 3 3 3 3 3
PLATE SHAPE RECTANGULAR RECTANGULAR DELTA RECTANGULAR  RECTANGULAR
PLATE DIMENSIONS mm 80x130 80x130 - 70X198 70X170
VELCROED DRILLED RUBBER PLATE YES YES YES YES Hookit Il YES Hookit Il
EXTRACTION SYSTEM YES YES YES YES YES
WEIGHT Kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

GENERAL WARNINGS

The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied).

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in
the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part
of these documents; the operating instructions indicate the
additional information required specifically for use of the tool.
Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the
tool disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in
contact with the work surface.

The electric tool must be connect to a suitable dust extraction unit
and applicable safety regulations must be observed if dusts
dangerous to health are likely to occur during sanding.

Due to risks that may arise during sanding, we recommend the
constant use of PS.D. (personal safety devices such as gloves,
headphones, goggles, face masks, etc.) according to laws in for-
ce to prevent or reduce accident probability.
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Warning! Carry out the lubrication process outlined on page 10,
in the maintenance paragraph. The appliance continues to work
for a few seconds after it has been switched off.

CORRECT USAGE

The sanders are designed for sanding wood, plastic, composite
materials, paint/varnish, filling material and similar materials.
Metal and materials with an asbestos content must not be
processed with these tools.

The tools must not be damp nor operated in a damp environment
for electrical safety reasons.

The tools may only be used for dry sanding.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any
damages or accidents.



PARTS OF THE TOOL
1 - Identification plate
2 - Compressed air on/off lever
3 - Speed control
4 - Tool body
5 - 29 mm. int. @ suction pipe connection
6 - Compressed air connection with 1/4” thread
7 - Suction cowling
8 - Base plate
9 - Velcroed drilled rubber plate
10 - Paper clamping lever (RE21AC)
11 - Abrasive paper punching device (RE21AC)

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having
been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of
components comply with that reported in this instruction
booklet;

- the available compressed air production and distribution plant is
capable of satisfying the requirements reported on the tool’s
identification plate reproduced and explained on page 11.

ASSEMBLING THE TOOL
Assemble the compressed air connection (not supplied) by
screwing it into its seating (6).

COMPRESSED AIR CONNECTION

The tool is supplied without the compressed air connection; the
user can use either a quick release coupling or hose type
connection according to his needs, purke they have an hole of air
passing mm. 8. In the latter case the air line must be fixed to the
nozzle by a hose clip.

INSERTING THE ABRASIVE PAPER

RE21AC

- Lift the paper clamping lever (10) by pressing the lever release;

- insert the abrasive paper under the lever until it rests against the
stop, then release the lever and that the holes in the paper coin-
cide with the suction holes in the rubber plate;

- repeat this operation on the opposite side of the plate, keeping
the paper taut and checking that the edges are parallel with the
edges of the plate before releasing the lever.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Press the velcro backed abrasive paper in position, ensuring
that the holes in the paper coincide with the suction holes in the
rubber plate;

- make sure that there is no dust or other matter on the drilled
rubber plate.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the speed control (3) is in MAX position;

- the compressed air feed line and connection are in perfect
working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the air
supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not
show any signs of damage.

STARTING AND STOPPING
- Starting: push the control lever (2) forward towards the body of
the tool and keep it pressed.

- Stopping: release the control lever.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibration.
Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the
cause.



SELECTING THE RPM

The number of revolutions can be adjusted by using the speed
control (3) from MAX to OFF. The choice of speed depends on the
characteristics of the abrasive paper sheets and the material to be
worked.

REPLACING ABRASIVE PAPER

RE21AC

- Lift the paper clamping lever (10) by pressing the release device
and remove the used paper;

- insert the new abrasive paper following the instructions in the
chapter on “INSERTING THE ABRASIVE PAPER”.
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- Rip off the used paper;

- press the new velcro backed paper in position, ensuring that the
holes in the paper coincide with the suction holes in the plate.

USABLE ABRASIVE PAPER

- Punched velcroed sheets of abrasive paper;
- sheets of abrasive paper for orbital sanders (RE21AC).

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the tool discon-
nected from the compressed air supply.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation)
by inserting 2/3 drops of specific oil (synthetic oil without
silicone, ISO 32) into the compressed air connection, keeping
the device in a vertical position, with the connection facing
upwards. After this operation, connect the machine to the
power supply and set it in motion for a few seconds.Lubricate
the machine as described above before storing it for long
periods of inactivity.All damages deriving from incorrect or
inadequate lubrication are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken by the
user.
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Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried out
only by an authorized customer-service workshop.

NOISE

The noise level produced is 75 dB (A), measured according to re-
gulation EN ISO 3744 + UNIEN ISO 11203.

Warning: wear suitable hearing protections! (see warnings).

MEAN ACCELERATION VALUE

The mean quadratic acceleration value is less than 2,5 m/sec?
measured in accordance with standard UNI EN 28662 + UNI EN
ISO 5349.

GUARANTEE

All tools manufactured by RUPES Spa are guaranteed for 12
months from the date of purchase against fabrication and material
defects.

All tools must be used only with RUPES original accessories and
spare parts: we refuse all responsibility for damages or accidents
caused by non-observance of this rule which will also cause the
termination of the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contained in
this booklet are not followed, if the tool is used for purposes other
than that for which it is intended, if it is dismantled, interfered with in
any way or damaged due to neglect.

The guarantee will be made valid by filling-in the form on the
inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be retur-
ned carriage free in one piece in its original packing together with
the guarantee certificate to the manufacturer or to one of the Assi-
stance Centres listed in the appendix to this booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the tool.
RUPES Spa reserves the right to make any technical or design
modification to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors.

This document voids and replaces previous ones.



TOOL IDENTIFICATION PLATE

POSITION AND MEANING OF INFORMATION
1 - Type of tool

2 - Air consumption at full power

3 - Working pressure

4 - Orbital diameter

5 - Tool code number or serial number

6 - Dimensions of the Polishing pad

7 - Maximum rpm

8 - Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

EN

CONFORMITY DECLARATION c €

We declared on our responsability that the hand-held non-electric
power tool, which is mentioned in the present operating manual, is in
comformity with the Essential Requirements of Safety of the following
Directive:

2006/42/CE Machinery

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN I1SO 12100-1: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general
principles for design. Basic terminology, methodology.

EN 1SO 12100-2: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general
principles for design. Technical principles.

UNI EN 792-8: 2008 Hand-held non-electric power tools. Safety
requirements. Sanders and polishers.

UNI EN 983: 2009 Safety of machinery. Safety requirements for fluid
power systems and their components.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Safety of machinery. Risk assessment.
Principles.

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels
of noise sources.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and
equipment.

UNI EN 28662-1: 1993 Hand-held portable power tools. Measurement of
vibrations at the handle.

UNI EN 1SO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and
evaluation of human exposure to hand-transmitted
vibration.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS

MODELLO RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
PRESSION DE SERVICE bars 6 6 6 6 6
CONSOMMATION AIR I/min 380 380 380 380 380
REGLAGE DE LA VITESSE oul oul oul oul oul
TOURS/min. 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
DIAMETRE ORBITE mm 3 3 3 3
FORME PLAQUE RECTANGULAIRE ~ RECTANGULAIRE DELTA RECTANGULAIRE ~ RECTANGULAIRE
DIMENSIONS PLAQUE mm 80x130 80x130 - 70x198 70X170
PLAQUE CAOUTCHOU PERFOREE A VELCRO oul oul oul OUI Hookit Il OUI_Hookit Il
SYSTEME D’ASPIRATION oul Ooul oul oul oul
MASSE Kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

RECOMMANDATIONS GENERALES

La machine doit fonctionner reliée a un systéme d’aspiration approprié (non fourni).

INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE

ET A LA PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DU TRAVAIL
Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule
"INDICATIONS RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie
intégrante de la présente documentation; le livret d'instructions
relatives a I'utilisation indique uniquement les informations
complémentaires qui sont étroitement linées a I'utilisation
spécifique de la machine.

Ne jamais faire fonctionner les outils sans avoir monté les disposi-
tifs de protection.

Chaque operation effectuée sur la machine ait lieu la machine
étant débranchée.

Avant sa mise en marche, la machine soit empoignée solidement
et qu’elle ne soit pas en contact avec la surface de travail.

En cas de poussiéres nocives pour la santé, il faut connecter
I'outil électrique a un dispositif d’aspiration adéquat et respecter
les prescriptions de sécurité applicables au matériau.

A cause des risques qui peuvent survenir durant le poncage, il est
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conseillé de toujours utiliser tous les D.PI. (dispositifs de protec-
tion individuels tels que gants, oreillettes, lunettes de protection,
masques de protection des voies respiratoires, etc.) selon les nor-
mes en vigueur pour prévenir ou réduire les risques d'accidents.
Attention! Suivre les normes de lubrification reportées page 14
du paragraphe entretien. L'outil continue a fonctionnner pendant
quelques secondes apres l'arrét!

UTILISATION CONFORME

Les ponceuses sont destinées au pongage du bois, des matiéres
synthétiques, des matériaux composites, de la peinture / du vernis,
du mastic et des matériaux similaires.

Les métaux et du matériau comportant de I'amiante ne doivent pas
étre usinés.

Pour des raisons de sécurité électrique, les machines ne doivent
pas étre humides ni fonctionner dans un environnement humide.
Contrdler que le poids de la piece a travailler est suffisamment fixé.
En cas d'utilisation non conforme aux buts prévus, l'utilisateur se-
ra tenu responsable des éventuels dommages et accidents.



PARTIES DE LA MACHINE

1 - Etiquette d'identification

2 - Levier de commande entrée air comprimé

3 - Régulateur de vitesse

4 - Corps de la machine

5 - Bouche d’aspiration @ 29 mm

6 - Raccord air comprimé avec filetage 1/4”

7 - Coiffe d’aspiration

8 - Plague de base

9 - Plague caoutchou perforée a velcro
10 - Levier de blocage du papier abrasif (RE21AC)
11 - Hauteur perforateur papier abrasif (RE21AC)

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- l'emballage est intégre et quiil ne montre aucun signe dendommage-
ments dus au transport et au stockage;

- la machine est compléte; s'assurer que le nombre et la nature
des composants sont conformes aux indications contenues
dans le présent livret d'instructions;

- 'installation de production et de distribution d’air comprimé a
disposition est en mesure de satisfaire les conditions indiquées
dans le tableau et sur la plaquette d’identification de la machine,
dont le fac-similé et les explications relatives sont fournis a la
page 15.

MONTAGE DE LA MACHINE

Monter le raccord air comprimé (non fourni) en le vissant dans le
siége prévu a cet effet (6).

RACCORD D’ARRIVEE AIR COMPRIME

La machine est fournie sans raccord d’alimentation; au choix de
I'utilisateur, il est possible d’utiliser des raccords a attache rapide
ou des porte-joints appropiés a conditions qu'’ils aient une ouver-
ture de passage d’air mm. 8.

Dans le second cas, fixer solidement le tuyau d’alimentation au
porte-joint a I'aide d’un collier serre-tube.

MONTAGE DU PAPIER ABRASIF

RE21AC

- Soulever le levier de blocage du papier (10) en appuyant sur la
languette prévu a cet effet;

- mettre le papier abrasif sous le levier jusqu’a la butée puis rela-
cher le levier et que les trous du papier correspondent aux trous
qui se trouvent sur la plaque en caoutchouc;

- répéter les opérations précédentes sur I'autre coté de la plaque,
en faisant en sorte que le papier soit bien tendu et en controlant
que ses bords soient paralleles au bord de la plaque avant de
relacher le levier.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM/

- Appliquer sur la plaque la feuille de papier a velcro par pression
en veillant & ce que les trous du papier correspondent aux trous
qui se trouvent sur la plague en caoutchouc;

- faire attention a ce que la plague velcro n’ait aucune trace de
poussiére ou autre.

AVANT LA MISE EN SERVICE

S’assurer que:

- le régulateur de vitesse (3) est en position MAX;

- raccord et tuyau d’arrivée air comprimé sont en parfait état;

- l'interrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés correctement
et ne présentent pas de signes d’endommagement.

MISE EN MARCHE ET ARRET
- Mise en marche: pousser le levier de commande (2) vers le cor-
ps de la machine et ne pas relacher.

- Arrét: relacher le levier de commande.

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Mettre la machine en marche et s'assurer que le disque abrasif ne
vibre pas.

Dans le cas contraire, énteindie la machine immédiatement et
éliminer les anomalies.
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SELECTION DU NOMBRE DE TOURS

Le réglage du nombre de tours s'effectue en agissant de maniéere
adéquate sur le régulateur (3) de MAX a OFF. Le choix de la vites-
se doit étre fait en fonction des caractéristiques des feuilles du
papier abrasif et du matériau a usiner.

REMPLACEMENT DU PAPIER ABRASIF

RE21AC

- Soulever les leviers de blocage (10) du papier en appuyant sur
les languettes prévues a cet effect et retirer le papier usé;

- mettre le papier neuf en suivant les instructions fournies au cha-
pitre “MONTAGE DU PAPIER ABRASIF”.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Arracher le feiulle de papier usée;

- appliquer par pression la nouvelle feuille de papier a velcro en
veillant a ce que les trous du papier correspondent aux trous
d’aspiration qui se trouvent sur la plaque.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS
- Feuilles de papier abrasif perforée & velcro;
- feuilles de papier abrasif pour ponceuses orbitales (RE21AC).

ENTRETIEN

Toutes le opérations.sur la machine ait lieu la machine étant deé-
branchée de l'installation d’air comprimé.

A lafin du travail et en cas de nécessite, depoussiérer le corps de
la machine a I'aide d’un jet d’air comprime.

Lubrifier réguliérement (toutes les 50 heures de travail) la ma-
chine, en mettant 2/3 gouttes d'huiles pour usage spécifique
(huile synthétique sans silicone ISO 32) au niveau du raccor-
dement de I'air comprimé de l'outil en le tenant en position ver-
ticale avec le raccordement tourné vers le haut. Aprés cette
opération, brancher la machine et I'allumer pendant quelques
secondes.Avant de ranger l'outil pour une longue période d'i-
nactivité, procéder a l'opération de lubrification, comme décrit
ci-dessus.Tous les dommages dérivant d'une mauvaise lubrifi-
cation sont exclus de la garantie.

Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est pas admise.
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Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des pié-
ces internes, doivent étre effectuer par un Centres d’Assistance
autorisé.

FORMATION DU BRUIT

Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit) est de
75 dB (A), mesurés conformément aux normes EN ISO 3744 +
UNI EN ISO 11203.

Attention: porter les dispositifs de protection de I'ouie adé-
quats! (Cf. avertissements généraux).

VALEUR MOYENNE DE L'ACCELERATION

La valeur quadratique moyenne de l'accélération est inférieure a
2,5 m/sec’ mesuré en accord a les normes UNI EN 28662 + UNI
EN ISO 5349.

GARANTIE

Toutes les machines construites par la Société RUPES Spa sont
garanties pendant 12 mois a compter de la date d’achat contre
les défauts matériau et de fabrication. Les machines ne doivent
étre utilisées qu'avec les pieces détachées et les accessoires origi-
naux RUPES: nous déclinons toute responsabilité en cas d'acci-
dents ou de dégéats matériels provoqués par le non-respect de cette
norme, qui entrainera en outre l'annulation de la garantie.

La garantie prend fin en cas de non-respect des prescriptions du
présent livret ou en cas d'utilisation impropre de la machine. Elle
prend fin également si la machine est démontée ou modifiée ou
en cas de dommages évidents dérivant d’'un mauvais entretien.
La garantie est subordonnée au remplissage du coupon qui
se trouve a la derniére page de couverture du présent livret
d’instructions.

En cas de mauvais fonctionnement, la machine, accompagnée de
son certificat de garantie, devra étre remise ou envoyée en port
payé, non démontée et dans son emballage d’origine, au fabricant
ou a un Centre d’Assistance agrée indiqué sur la liste annexée au
présent livret. La garantie ne donne pas en aucun cas droit au rem-
placement de la machine. RUPES Spa se réserve le droit de modi-
fier sans préavis les caractéristiques techniques ou esthétiques
des ses produits. Nous déclinons toute responsabilité quant aux
erreurs d'impression éventuelles. Ce document annule et rempla-
ce tous les précédents.



PLAQUETTE D’IDENTIFICATION DE LA MACHINE

EMPLACEMENT ET SIGNIFICATION DES DONNEES

1 - Type de la machine

2 - Consommation d’air & plein régime

3 - Pression de service

4 - Diameétre orbites

5 - Numéro d’'immatriculation ou de série de la machine

6 - Dimension des tampon de polissage

7 - Nombre maximum de tours par minute

8 - Lire toutes ces instructions avant de mettre en marche le
présent produit.

[ ]3]
€O

DECLARATION DE CONFORMITE c E

Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil portable non
électrique, auquel se référe le présent manuel, est conforme aux
Conditions Essentielles de la Directive :

2006/42/CE Machines

Les essais/contréles sont effectués conformément aux normes suivantes:

EN ISO 12100-1:2003 Sécurité des machines. Notions fondamentales,
principes généraux de conception. Terminologie de base,
méthodologie.

EN ISO 12100-2:2003 Sécurité des machines. Notions fondamentales,
principes généraux de conception. Principes techniques.

UNI EN 792-8:2008 Outils portables non électriques. Conditions de
sécurité requises. Ponceuses et polisseuses

UNI EN 983:2009 Conditions de sécurité relatives aux systémes et a
leurs composants pour les transmissions hydrauliques et
pneumatiques. )

1SO 14121-1:2007 Sécurité des machines. Evaluation du risque.
Principes.

UNI EN 1SO 3744:1997 Acoustique. Détermination des niveaux de
puissance sonore des sources du bruit.

UNI EN ISO 11203:1997 Acoustique. Bruit émis par les machines et les
équipements.

UNI EN 28662-1:1993 Machines-outils portables. Mesure des vibrations
au niveau de la poignée.

UNI EN 1SO 5349-1:2004 Vibrations mécaniques. Mesure et évaluation
de I'exposition de 'homme aux vibrations transmises a la
main.

A IDENTE
/ G. Valentini



TECHNISCHE DATEN

DEUTSCH

TYP RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
BETRIEBSDRUCK bar 6 6 6 6 6
LUFTVERBRAUCH I/min 380 380 380 380 380
DREHWAHLREGELUNG JA JA JA JA JA
UMDREHUNGEN U/min 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
SCHWINGKREIS @ mm 3 3 3 3 3
FORM DER BODENPLATTE RECHTEK RECHTEK DREIECK RECHTEK RECHTEK
ABMESSUNGEN BODENPLATTE mm 80x130 80x130 - 70x198 70X170
GUMMI GELOCHT KLETTSYSTEM BODENPLATTE JA JA JA JA Hookit Il JA Hookit Il
ABSAUGVORRICHTUNG JA JA JA JA JA
GEWICHT Kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerates durfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandteil).

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten,
welches vollwertiger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation
ist. Diese Gebrauchsanleitung nennt daher nur die
Zusatzinformationen, die den spezifischen Einsatz dieses Gerates
betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem Druckluftan-
schluB ausfuhren

Werkzeuge niemals ohne aufmontierte Schutzvorrichtungen betreiben.
Die Maschine vor dem Einschalten fest in der Hand halten. Sie darf
die zu bearbeitende Flache nicht berthren.

Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefahrdende Staube,
schlieBen Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an und beachten Sie die fiir den Arbeitsstoff
geltenden Sicherheits-vorschriften.

Aufgrund der mit dem Schleifen verbundenen Risiken wird
empfohlen, entsprechend den geltenden Richtlinien zur Unfall-
verhinderung bzw. -reduzierung stets die gesamte P.S.A. (persén-
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liche Schutz-Ausristung, wie zum Beispiel Handschuhe, Ohr-
schitzer, Schutzbrillen, Atemschutzmaske, usw.) zu tragen.
Achtung! Bitte beachten Sie die Hinweise zur Schmierung auf
Seite 18, Abschnitt Wartung. Das Werkzeug lauft nach dem Aus-
schalten noch fiir einige Sekunden weite!

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

BestimmungsgemaB sind die Schleifer zum Schleifen von Holz,
Kunststoff, Verbundwerkstoff, Farbe / Lack, Spachtelmasse und
ahnlichen Werkstoffen vorgesehen.

Metall und asbesthaltiges Material dirfen nicht bearbeitet werden.
Wergen der elektrischen Sicherheit, durfen die Maschinen nicht
feucht sein und nicht in feuchter Umgebund betrieben werden.
Die Maschinen durfen nur fur Trockenschliff verwendet werden.
Uberpriifen, ob das Werkstlick ausreichend befestigt ist.

Wird das Gerat fUr nicht vorgesehene Zwecke benutzt, Gbernimmt
de; Benutzer jede Verantwortung fir eventuelle Schaden oder
Unfélle.



BAUTEILE DER MASCHINE
1 - Schild mit Gerate-Kenndaten
2 - Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft
3 - Drehzahleinstellung
4 - Gerategehause
5 - DruckluftanschluB mit 1/4” - Gewinde
6 - AnschluB f. Absaugschlauch; Innenweite @ 29 mm
7 - Absaughaube
8 - Grundplatte
9 - Gummi gelocht Klettsystem Bodenplatte
10 - Schleifblatt-Befestigungsklammer (RE21AC)
11 - Schleifpapier-Locher (RE21AC)

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Geréts sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der Geratekompo-
nenten mit den Angaben in dieser Bedienungsanleitung Gberein
stimmen;

- ob die Druckluftaufbereitung und -zuleitung die in der Tabelle
sowie auf dem Geréteschild genannten Anforderungen erflillt. Die
Kenndaten des Gerateschilds sind auf Seite 19 wiedergegeben
und erlautert.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE
Das Druckluft-Kupplungsstlick (nicht mitgeliefert) in die entspre-
chende Bohrung (6) einschrauben.

DRUCKLUFTANSCHLUB

Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungsstick geliefert. Der
Anwender kann hierzu wahlweise eine Schnellkupplungs-
Stecktllle bzw. einen Stecknippel anschlieBen vorausgeselzt daB
es ein 8 mm. Loch fur den Luftdurchfluss gibt. Im zweiten Fall
muB man den Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknip-
pel festspannen.

ANBRINGEN DES SCHLEIFPAPIERS

RE21AC

- Die Schleifblatt-Befestigungsklammer (10) durch Druck auf das
dazu vorgesehene Endstlick anheben;

- das Schleifpapier bis es anliegt unter die Klammer schieben,
dann den Hebel loslassen daB seine Lécher Uber den Absau-
gléchern in der Gummi-Bodenplatte liegen;

- diesen Vorgang am anderen Ende der Bodenplatte wiederholen.
Dazu das Schleifpapier gut straffen und priifen, ob die Rander mit
den Kanten der Bodenplatte abschlieBen. Dann die Klammer lo-
slassen.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Das Haftschleifpapier auflegen und andriicken. Dabei darauf ac-
ten, daB seine Locher Uiber den Absaugldchern in der Gummi-
Bodenplatte liegen.

- Darauf achten; dass die Klettverschlussplatte nicht verstaubt
oder anderweitig beschmutzt ist.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- der Drehzahlregler (3) in Stellung MAX ist;

- Schlauch und Kupplungsstlick der Druckluftversorgung sind in
einwandfreiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne
Druckluft;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgeméas montiert
und weisen keine Zeichen von Beschadigung auf.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN
- Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerategehause hin
bewegen und gedrickt halten.

- Ausschalten: den Bedienhebel loslassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerét ein und stellen Sie sicher, daB die Schleif-
teller nicht vibriert.

Andernfalls das Gerét sofort ausschalten und die Stérung behe-
ben.



EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Drehzahlregelung wird Uber entsprechendes Betatigen des
Reglers erzielt (3) von MAX bis OFF. Wahlen Sie die Drehzahl pas-
send zur Art der Schleifpapierblatt sowie den Eigenschaften des
bearbeiteten Materials.

AAUSWECHSELN DES SCHLEIFPAPIERS

RE21AC

- Die Schleifpapierklammern durch Driicken (10) an den Enden
offnen und das verbrauchte Blatt abnehmen;

- das neue Scleifpapierblatt wie im Abschnitt “ANBRINGEN DES
SCHLEIFPAPIERS” beschrieben befestigen.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Das verbrauchte Schleifpapierblatt abreiBen;

- das neue Blatt auflegen und andriicken. Dabei darauf achten, daB
seine Locher Uber den Absauglochern in der Bodenplatte liegen.

ZULASSIGE WERKZEUGE

- Klettsystem Gelochtes Haftschleifpapier;
- Schleifpapier fir Schwingschleifer (RE21AC).

WARTUNG DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine nur bei ge-
zogenem DruckluftanschluB ausfuhren. Das Gerat nach der Ar-
beit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub befreien.

Schmieren Sie die Maschine regelmasig (alle 50 Betriebsstun-
den). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl (synthetisches Ol
ohne Silikon, ISO 32) in den Stutzen der Pressluftzufuhr am
Werkzeug. Halten Sie das Werkzeug hierbei senkrecht, mit
dem Stutzen nach oben. SchlieBen Sie die Maschine ansch-
lieBend an die Stromversorgung an und lassen Sie sie fir eini-
ge Sekunden laufen.Fiihren Sie die vorstehend beschriebene
Schmierung auch durch, wenn das Werkzeug flir langere Zeit
eingelagert werden soll.Schéden, die durch falsche oder
unangemessene Schmierung verursacht werden, sind von der
Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht
zulassig.
Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren
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oder andere Bedurfnisse wenden Sie sich bitte an einer autori-
sierten Kundendienststelle an.

SCHALLPEGEL

Der Schalldruckpegel (Gerauschentwicklung) der Maschine entspri-
cht 75 dB (A), gemessen gemaB EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
Achtung: Wahrend des Betriebs angemessenen Gehérschutz
tragen! (siehe allgemeine Hinweise)

MITTLERE BESCHLEUNIGUNG
Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2,5 m/s®
Messung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Far alle von ihr hergestellten Gerate leistet die Fa. RUPES Spa
Gewahr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem
Kaufdatum aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern auftreten.
Die Maschinen durfen ausschlieBlich mit Originalzubehér und
Originalersatzteilen von RUPES betrieben werden: Das Unterneh-
men haftet nicht flir Unfélle oder Schaden, die auf die Nichtbea-
chtung dieser Bestimmung zurtickzufiihren sind, die auBerdem
zum unverziglichen Verfall der Garantie fihrt. Der Garantiean-
spruch entfallt bei unsachgemaBem Gebrauch des Gerates oder
der Nichteinhaltung dieser Gebrauchasanleitung. Er entfallt eben-
falls, wenn das Gerét demontiert bzw. umgerUstet wurde oder si-
chtbare Schaden infolge mangelhafter Pflege aufweist.

Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur méglich,
wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite dieser
Gebrauchsanleitung ausgefilllt ist.

Im Fall einer nachweislichen Funktiosstérung muB das Gerat dem
Hersteller komplett montiert, originalverpackt und mit beiliegender
Garantiekarte fracht und portofrei Ubergeben bzw. zugesendet
werden. Die Ubergabe an ein autorisiertes Kundendienstzentrum
(siehe beiliegendes Verzeichnis) ist ebenfalls méglich. In keinem
Fall leitet sich aus dem Garantieanspruch ein Rechtsanspruch auf
die Ersetzung des Gerates ab. Die Fa. RUPES SpA behaélt sich das
Recht vor, ohne Vorankiindigung technische und asthetische An-
derungen an ihren Produkten vorzunehmen. Das Unternehmen
haftet nicht fur eventuelle Druckfehler. Vorliegendes Dokument an-
nulliert und ersetzt alle friheren Verdffentlichungen.



KENNDATENSCHILD DES GERATES

ANORDNUNG UND BEDEUTUNG DER ANGABEN

1 - Geratetyp

2 - Luftverbrauch bei Vollast

3 - Betrifebsdruck

4 - Schwingkreis-Durchmesser

5 - Gerat-bzw. Seriennummer der Maschine

6 - Abmessungen der Polierballens

7 - Max. Drehzahl in Umdrehungen/Minute

8 - Lesen Sie diese Hinweise aufmerksam durch, bevor Sie
das vorliegende Produkt in Betrieb nehmen.

RuPES TR
QI Eme

KONFORMITATSERKLARUNG c €

Wir erklaren in unserer Verantwortung, dass die handgefiihrten Nicht-
Elektro-Werkzeuge die in diesem Betriebshandbuch beschrieben
werden, in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen an die
Sicherheit der folgenden Derektives ist:

2006/42/CE Maschinenrichtlinie

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden
Standards durchgefuihrt worden:

EN ISO 12100-1: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe,
allgemeine Gestaltungsleitséatze - Teil 1: Grundséatzliche
Terminologie, Methodologie

EN I1SO 12100-1: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe,
allgemeine Gestaltungsleitséatze - Teil 1: Grundsatzliche
Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe,
allgemeine Gestaltungsleitsatze - Teil 2: Technische

Leitsatze
UNI EN 792-8: 2008 Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene
Maschinen -  Sicherheitsanforderungen  fir

Schleifmaschinen und Poliermaschinen

UNI EN 983: 2009 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische
Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und deren
Bauteile.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung
- Teil 1: Leitsatze

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerauschlevel und
Larmpegel.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen
abgegebener Larmpegel.

UNI EN 28662-1: 1993 Handgehaltene motorbetriebene Maschinen -
Messung mechanischer Schwingungen am Handgriff.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung und
Auswertung von Auswirkungen auf die Hand
Ubertragenen Vibrationen.




DATOS TECNICOS

ESPANOL

TYPO RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
PRESION DE OPERACION bar 6 6 6 6 6
CONSUMO AIRE I/min 380 380 380 380 380
REGULACION DE LA VELOCIDAD Sl Sl Sl Sl Sl
REVOLUCIONES min. 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
DIAMETRO ORBITA mm 3 3 3 3 3
FORMA DE LA PLACA RECTANGULAR RECTANGULAR DELTA RECTANGULAR  RECTANGULAR
DIMENSIONES PLACA mm 80x130 80x130 - 70x198 70X170
PLACA GOMA PERFORADA CON VELCRO Sl Sl Sl SI_Hookit Il SI_Hookit Il
SISTEMA DE ASPIRACION Sl Sl Sl Sl Sl
MASA Kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

ADVERTENCIAS GENERALES

La maquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracién (no suministrado).

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD Y

LA PREVENCION DE ACCIDENTES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencién de accidentes
se ilustran en el opusculo "INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD"
que forma parte de la presente documentacion. El manual de in-
strucciones para el uso ilustra solamente aquellas informaciones
adicionales estrictamente relacionadas con el uso especifico de la
magquina. No hacer funcionar nunca las herramientas sin montados
los dispositivos de proteccién. Que cada operacién en la maquina
sea ejecutada con el enchufe desconectado. Que antes de accio-
narla, la maquina este firmemente empunada y no esté contacto
con la superficie de trabajo. Cuando durante el lijado se produz-
can polvos perjudiciales a la salud, la herramienta eléctrica de-
beré conectarse a un dispositivo aspirador apropiado y, asimismo,
se deberan observar las disposiciones de seguridad vigentes para
el correspondiente material de trabajo. Debido a los riesgos que
pueden surgir durante el alisado, se recomienda utilizar siempre
todos los D.PI. (dispositivos de proteccion individuales, como
guantes, cascos, gafas protectoras, caretas para proteger las vias
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respiratorias, etc.) conforme a las normas de ley vigentes a fin de
precaver o reducir las posibilidades de accidentes.

iAtencion! Seguir las instrucciones de lubricacion de la pag. 22
del parrafo de mantenimiento. La herramienta isigue funcionando
por unos segundos después del apagado!

USO CONFORME A LO DETERMINADO

En cuanto a su determinacion de uso, las lijadoras estan previstas pa-
ra el lijado de madera, pléastico, materiales compuestos, pintura/bar-
niz/ nogalina, masilla de emplaste y materials similares. Con este (il
no se deben trabajar metales ni materiales que contengan amianto. A
causa de la seguridad eléctrica, las maquinas no deben ser operadas
estando himedas y tampoco en un ambiente himedo. Las maquinas
solamente se deben emplear para un lijado en seco. Comprobar que
la pieza a mecanizar esté bien afirmada. En caso de utilizacién no
conforme a las finalidades previstas, el usuario asume todas las re-
sponsabilidades ante eventuales danos y accidentes.



PARTES DE LA MAQUINA
1 - Etiqueta de identificacion
2 - Palanca de mando admision aire comprimido
3 - Comando regulador de la velocidad
4 - Cuerpo maquina
5 - Empalme aire comprimido con roscado de 1/4”
6 - Empalme tubo de aspiracion @ int. 29 mm.
7 - Casquete de aspiracion
8 - Placa de base
9 - Placa goma perforada con velcro)
10 - Bolsa recogedora de polvo (RE21AC)
11 - Herramienta por perforar el papel abrasivo (RE21AC)

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga senales de danos debidos
al transporte y almacenamiento;

- la maquina esté completa: controlar que el numero y la natura-
leza de sus componentes se adeclen a cuanto se ilustra en el
presente manual;

- el equipo de produccion y distribucion de aire comprimido di-
sponible pueda satisfacer los requisitos indicados en la tabla e
impresos en la placa de identificacion de la maquina cuyo facsi-
mil, con las respectivas explicaciones, se ilustra en la pagina 23.

MONTAJE DE LA MAQUINA
Montar el empalme aire comprimido (no incluido) atornillandolo
en su sede (6).

ENPALME DE ADMISION AIRE COMPRIMIDO

La maquina se entrega desprovista del empalme de alimenta-
cion; el usuario puede optar por la utilizacién ya sea de empal-
mes de conexion rapida, ya dea de portagomas adecuados a
condicion de que haya uno agujero de pasage aire mm. 8.

En el segundo caso es preciso fijar solidamente el tubo de ali-
mentacion al portagoma con una abrazadera de tubo.

MONTAJE DEL PAPEL ABRASIVO

RE21AC

- Levantar la palanca sujetapapel (10) presionando sobre el
apéndice correspondiente;

- introducir el papel abrasivo debajo de la palanca hasta el tope.
A este punto soltar la palanca y que los orificios del papel coin-
cidan con aquellos de la placa de goma;

- repetir las operaciones indicadas precedentemente en el lado
opuesto de la placa, manteniendo tenso el papel y controlando,
antes de soltar la palanca, que los bordes del papel estén para-
lelos al borde de la placa.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Aplicar a presion la hoja de papel con velcro sobre la placa, te-
niendo cuidado de que los orificios del papel coincidan con
aquellos de la placa de goma;

- cuidar que la placa de velcro no presente trazas de polvo u
otros residuos.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar que:

- el regulador de velocidad (3) esté en la posicién MAX;

- empalme y tubo de admision del aire comprimido estén en per-
fecto estado;

- el dispositivo de accionamiento funcione bien operando con el
enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina esten correctamente
ensamblados y no presenten sefales de dafo.

ARRANQUE Y PARADA

- Arranque: empuijar palanca de mando (2) hacia el cuerpo de la
maquina y mantenerla presionada.

- Parada: soltar la palanca de mando.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Hacer funcionar la maquina y controlar que el platillo no tenga vi-
braciones.

En caso contrario, desconectar la maquina inmediatamente y
eliminar las anomalias.
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SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES

La regulacién del numero de revoluciones se obtiene
maniobrando adecuadamente el regulador (3) de MAX a OFF. La
seleccion de la velocidad se debe hacer en funcion de las
caracteristicas de los hojas abrasivos y del material que se va a
trabajar.

SUBSTITUCION DEL PAPEL ABRASIVO

RE21AC

- Levantar las palancas sujetapapel (10) apretando los apéndices
correspondientes y sacar la hoja usada;

- colocar la hoja nueva siguiendo las istrucciones indicadas en el
capitulo “MONTAJE DEL PAPEL ABRASIVO”.

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Sacar de un tirén la hoja de papel usado;

- colocar a presién la nueva hoja teniendo cuidado de que sus
orificios coincidan con los orificios de aspiracion de la placa.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
- Hojas de papel abrasivo perforado con velcro;
- Hojas de papel abrasivo para esmeriladoras orbitales (RE21AC).

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con la maquina con el
enchufe desconectado de los equipos de aire comprimido.

Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar el
cuerpo de la maquina con un soplo de aire comprimido.

Lubricar la maquina periédicamente (cada 50 horas de
trabajo) introduciendo 2 6 3 gotas de aceite para uso
especifico (sintético sin silicona ISO 32) en el empalme de aire
comprimido de la herramienta, manteniéndola en posicion
vertical con el empalme hacia arriba. Después de esta
operacion, conectar la maquina a la alimentacion y activarla
unos segundos.Si la herramienta no se va a utilizar durante
mucho tiempo, antes de guardarla hay que lubricarla como se
indica mas arriba.La garantia no cubre dafios derivados de
una lubricacién incorrecta o inadecuada.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.
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Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes in-
ternas, deberan realizadas unicamente por un taller de Servicio
Autorizado.

EMISION DE RUIDO

El nivel equivalente de presidn sonora (ruido) es de 75 dB (A),
medidos segln las normas EN ISO 3744 + UNI'EN ISO 11203.
Atencion: illevar adecuadas protecciones para el oido! (ver
advertencias generales).

VALOR MEDIO DE LA ACELERACION
El valor cuadréatico medio de la aceleracion es inferior a 2,5 m/seg?.
medidos segun la normas UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIA

Todas las maquinas fabricadas por RUPES Spa estan garantiza-

das durante 12 meses a partir de su fecha de compra, contra de-

fectos tanto de materiales, como de fabricacion.

Las maquinas deben ser utilizadas exclusivamente con acceso-

rios y repuestos originales RUPES: se rehlsa cualquier responsa-

bilidad ante dafnos o accidentes causados por el incumplimiento

de la presente norma que también anula la garantia.

La garantia caduca si no se respetan las prescripciones del pre-

sente manual o si la maquina se usa de manera impropia. Tam-

bién caduca si la maquina es desmontada o abierta abusivamen-

te o si presenta dafnos derivados del maltrato de la misma.

La garantia esta subordinada al relleno del cupn incluido en

la ultima de tapa del presente manual de instrucciones.

En caso de comprobado mal funcionamiento, la maquina, acom-

panada del certificado de garantia, debera entregarse o enviarse con

porte pagado, sin dismontarla y en su embalaje original, a la fabrica

o a un Centro de Asistencia autorizado indicado en la lista adjunta al

presente manual.

En ninguin caso la garantia da derecho a la substitucién de la ma-
uina.

La RUPES Spa se reserva el derecho de aportar sin previo aviso

cualquier modificacién de las caracteristicas técnicas o estéticas

de sus productos.

No se asume ninguna responsabilidad por eventuales errores de

impresion.

Este documento anula y sustituye los precedentes.



PLACA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

POSICION Y SIGNIFICADO DE LOS DATOS

1 - Tipo de maquina

2 - Consumo de aire a pieno régimen

3 - Pressién de operacion

4 - Diametro de las drbitas

5 - Numero de matricula o de serie de maquina

6 - Dimensiones de las Platillo con velcro

7 - NUumero maximo de r.p.m.

8 - Antes de accionar este producto es necesario leer deteni
damente estas instrucciones.

C€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta manual no
eléctrica, que es mencionada en el presente manual, es conforme con
los Requisitos Esenciales de Seguridad de la siguiente Directiva:
2006/42/CE Maquinas

Las pruebas se han llevado a cabo de acuerdo a los siguientes
Standards:

EN 1SO 12100-1: 2003 Seguridad de las maquinas Conceptos basicos,
principios generales para el disefio. Terminologia basica,
metodologia.

EN ISO 12100-2: 2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos,
principios generales para el disefo. Principios técnicos.

UNI EN 792-8: 2008 Herramientas de mano de accionamiento no
eléctrico. Requisitos de seguridad. Pulidoras y lijadoras.

UNI EN 983: 2009 Seguridad de las maquinas. Requisitos de seguridad
para sistemas y componentes para transmisiones
hidraulicas y neumaticas. Neumatica.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Seguridad de las maquinas. Evaluacion del
riesgo. Principios.

UNI EN ISO 3744:1997 Acustica. Determinacion de los niveles de
potencia sonora de fuentes de ruido utilizando presion
Sonora. Método de ingenieria para condiciones de
campo libre sobre un plano reflectante.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acustica. Ruido emitido por maquinas y
equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emission en el puesto de trabajo y en otras posiciones
especificadas a partir del nivel de potencia sonora.

UNI EN 28662-1: 1993 Herramientas mecénicas portatiles de mano.
Medicion de las vibraciones en la empunadura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibraciones mecanicas. Medicion y
evaluacion de la exposicion humana a las vibraciones
transmitidas por la mano. Requisitos generales.
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TECHNISCHE GEGEVENS

NEDERLANDS

TYPE RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
LUCHTDRUK bar 6 6 6 6 6
LUCHTVERBRUIK I/min. 380 380 380 380 380
TOERENREGELAAR JA JA JA JA JA
TOERENTAL t.p.m. 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000 0 + 11.000
SCHUURCIRKEL mm 3 3 3 3 3
VORM GRONDPLAAT RECHTHOEKIG ~RECHTHOEKIG DRIEHOEK (DELTA) RECHTHOEKIG RECHTHOEKIG
GRONDPLAAT AFMETING mm 80x130 80x130 70X198 70X170
KLITTENBAND GRONDPLAAT JA JA JA JA Hookit Il JA Hookit Il
AFZUIGING SYSTEEM JA JA JA JA JA
GEWICHT kg 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

VEILIGHEIDS- EN ONGEVALPREVENTIEVOORSCHRIFTEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het boekje
"VEILIGHEIDSADVIEZEN" dat bij dit boekje hoort; in de gebruik-
saanwijzing staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het
specifieke gebruik van de machine.

De gereedschappen mogen nooit in werking gesteld worden zonder
dat de veiligheidsvoorzieningen gemonteerd zijn.

Alle werkzaamheden aan de machine moeten uitgevoerd worden als
de stekker uit het stopcontact gehaald is.

Alvorens de machine in te schakelen moet erop gelet worden dat
men de machine stevig vast heeft en dat de machine geen contact
maakt met het werkoppervlak. Als er tijdens het schuren stof ge-
vormd wordt dat schadelijk is voor de gezondheid moet het apparaat
op een geschikt afzuigsysteem aangesloten worden (niet meegele-
verd) en moeten de veiligheidsvoorschriften die voor het materiaal
dat bewerkt moet worden gelden in acht genomen worden.

Met het oog op de risico's die zich tijdens het schuren kunnen voor-
doen wordt geadviseerd om altijd alle PBM's (persoonlijke bescher-
mingsmiddelen, zoals werkhandschoenen, gehoorbeschermers, een
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veiligheidsbril, een masker ter bescherming van de luchtwegen enz.)
die door de geldende wettelijke normen voorgeschreven worden te
gebruiken om de mogelijkheid van ongelukken te voorkomen of te
beperken.

Let op! Voer smering uit volgens de voorschriften op pag. 26 van
de paragraaf onderhoud. Het gereedschap blijft na het uitzetten
nog enkele seconden werken!

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

De machines mogen uitsluitend voor het droog schuren van hout, kun-
ststof, composietmateriaal, lak, pleisterwerk en soortgelijk materiaal ge-
bruikt worden. De machines zijn niet bestemd voor het bewerken van
metaal en materiaal dat asbest bevat. De machines mogen niet in
een vochtige omgeving werken. Er moet gecontroleerd worden of
het materiaal dat bewerkt moet worden voldoende bevestigd is.

In geval van gebruik voor doeleinden waarvoor de machine niet be-
stemd is, neemt de gebruiker alle verantwoordelijkheid op zich voor
eventuele schade en ongelukken.



ONDERDELEN VAN DE MACHINE
1 - Typeplaatje
2 - AAN/UIT schakelaar
3 - Toerenregelaar
4 - Machinehuis
5 - Luchtdrukaansluiting met 4" draad
6 - Afzuigpijp @ 29 mm
7 - Luchtinlaat
8 - Steunschijf voor de schuurpapier schijfhouder met
klitenbandhechting
9 - Klittenband grondplaat
10 - Papierklemmen
11 - Prikplank (Niet leverbaar) (RE21AC)

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het
transport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of het
aantal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in dit
boekje staat;

- de voorziening in luchtdruk moet voldoen aan de hoeveelheid Bar
die op het typeplaatje van de machine (zie pagina 27)
aangegeven is.

MONTEREN VAN DE MACHINE
Sluit de luchtdruknippel (niet meegeleverd) aan door het in de
luchtinlaat (1/4 aansluiting) (5) te draaien.

VERBINDINGSSTUK VOOR DE TOEVOER VAN PERSLUCHT

De machine wordt zonder verbindingsstuk voor de toevoer
geleverd; de gebruiker heeft vrije keus voor het gebruiken van:
snelkoppelende verbindingsstukken

of een geschikte rubberhouder zolang ze allebei een 8 mm gat
hebben waar de lucht door moet gaan.

In het laatste geval moet men altijd de toevoerslang met een
klembandje op de rubberhouder vastzetten.

MONTEREN VAN HET SCHUURPAPIER

RE21AC

- Open de papierklemmen (10);

- plaats het schuurpapier tussen de papierklem en laat deze weer
los dat de gaten van het schuurpapier op dezelfde hoogte zitten
als de gaten van de grondplaat;

- doe dit vervolgens aan de andere kant van de grondplaat. Let
hierbij op dat het schuurpapier strak getrokken wordt over de
grondplaat en dat het schuurpapier parallel loopt met de hoeken
vandde grondplaat voor dat de papierklem weer losgelaten
wordt.
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- Druk het Klittenband schuurpapier op de klittenband grondplaat.
Zorg hierbij dat de gaten van het schuurpapier op dezelfde
hoogte zitten als de gaten van de grondplaat;

- controleer hierbij of er geen stof of andere zaken tussen het
schuurpapier en de grondplaat bevindt.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de snelheidsregelaar (3) op de MAX positie staat;

- de lucht slang en aansluiting zijn in perfecte staat;

- de start schakelaar werkt normaal, ook als de luchttoevoer
afgesloten is;

- alle onderdelen van de machine zijn bevestigd op de juiste wijze
en er zijn geen tekenen van beschadiging.

STARTEN EN STOPPEN
- Starten: druk de start hendel aan de bovenzijde van de machine
en houdt deze ingedrukt.

- Stoppen: laat de start hendel los.

WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen abnormale trillingen
zijn.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.
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REGELING VAN HET TOERENTAL

Men kan het toerental afstellen door zoals gewenst de knop (3)
van MAX tot OFF te manoeuvreren. De keuze betreffende de te
gebruiken snelheid hangt af van de kenmerken van de schuurpa-
pier en het materiaal dat bewerkt moet worden.

VERVANGEN VAN HET SCHUURPAPIER

RE21AC

- Open de papierklem (10) en verwijder het oude schuurpapier;

- plaats het schuurpapier, zoals vermeld in het hoofdstuk
"PLAATSEN VAN HET SCHUURPAPIER".

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- Trek het oude schuurpapier van de grondplaat;

- druk het nieuwe schuurpapier op de grondplaat. Controleer of
de gaten van het schuurpapier op dezelfde hoogte zitten als de
gaten van de grondplaat.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN

- Strookjes schuurpapier geschikt klitenband;

- Stroken schuurpapier geschikt voor vibrerende machines
(RE21AC).

ONDERHOUD

Voor alle uit te voeren operaties moet de machine van de
persluchtinstallatie losgekoppeld worden.

Blaas de machine aan het eind van het werk, of wanneer nodig,
met een straal perslucht schoon.

Smeer de machine periodiek (iedere 50 bedrijfsuren) door 2/3
druppels speciale olie (synthetische olie zonder siliconen ISO 32)
in de aansluiting voor perslucht van het apparaat aan te brengen.
Zet daarvoor het apparaat in verticale positie met de aansluiting
naar boven. Sluit daarna de machine aan op de voeding en laat
hem enkele seconden draaien.Voer de hierboven beschreven
handelingen uit alvorens het apparaat voor een langere periode
op te slaan. Schade die is ontstaan door onjuiste of onvoldoende
smering is uitgesloten van de garantie.

De gebruiker mag geen andere interventies uitvoeren.
Richt U voor onderhoud en periodieke reiniging van de interne
delen tot de bevoegde Onderhoudscentra.
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UITGESTRAALD GELUID

Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast) bedraagt 75

dB (A), gemeten volgens de norm EN ISO 3744 + UNI EN ISO
203

Let ob: draag geschikte hulpmiddelen om het gehoor te be-
schermen! (zie algemene waarschuwingen).

GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE
De kwadratische gemiddelde versnellingswaarde is minder dan 2,5
m/sec®. gemeten volgens de norm UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Op alle machines die door RUPES S.p.A. gemaakt zijn wordt va-
naf de datum van aankoop 12 maanden garantie verleend, tegen
fabrieks- en materiaalfouten.

De machines mogen uitsluitend met originele accessoires en on-
derdelen van RUPES gebruikt worden: alle aansprakelijkheid voor
schade of ongelukken die veroorzaakt zijn doordat dit voorschrift
niet in acht genomen is wordt van de hand gewezen en hierdoor
vervalt ook de garantie.

De garantie vervalt indien de aanwijzingen die in de gebruik-
saanwijzing staan niet opgevolgd zijn of indien de machine voor
andere doeleinden gebruikt is dan waarvoor de machine bedoeld
is. De garantie wordt ook ongeldig als de machine uit elkaar
gehaald wordt of gemanipuleerd wordt of als er beschadigingen
zijn die duidelijk te wijten zijn aan een slechte verzorging ervan.
De garantie gaat in wanneer de coupon die op de laatste blad-
zijde van de omslag van dit boekje staat ingevuld is.

Wanneer de machine defect is of niet correct functioneert moet de
machine niet gedemonteerd en in de oorspronkelijke verpakking in-
geleverd worden bij of franco teruggestuurd worden naar de fa-
brikant of een officieel servicecentrum dat op de lijst die bij dit
boekje gevoegd is staat. In ieder geval geeft de garantie geen recht
op vervanging van de machine.

De firma RUPES Spa behoudt zich het recht voor om zonder voo-
rafgaande kennisgeving wijzigingen aan de technische of estheti-
sche specificaties van haar producten aan te brengen.

De firma kan op geen enkele manier aansprakelijk gesteld wor-
den voor eventuele drukfouten. Dit drukwerk heft alle vorige uit-
gaven op en komt hiervoor in de plaats.



TYPEPLAATJE VAN DE MACHINE

PLAATS EN BETEKENIS VAN DE GEGEVENS

1 - Machine type

2 - Luchtverbruik

3 - Luchtdruck

4 - Schuurcirkel

5 - Machinenummer

6 - Afmetingen van de Polijstschift

7 - Maximaal toerental

8 - Lees deze instructies zorgvuldig door alvorens het appa
raat in werking te stellen.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING c E

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereedschap
met niet-elektrische aandrijving, waarop deze handleiding betrekking
heeft, voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van de richtlijnen:

2006/42/EG  Machines
Tests/controles zijn uitgevoerd volgens onderstaande normen:

EN ISO 12100-1: 2003 Machineveiligheid. Basisbegrippen, algemene
ontwerpbeginselen. Basisterminologie, methodologie.

EN ISO 12100-2: 2003 Machineveiligheid. Basisbegrippen, algemene
ontwerpbeginselen. Technische beginselen.

UNI EN 792-8: 2008 Handgereedschap met niet-elektrische aandrijving.
Veiligheidseisen. Schuurmachines en polijstmachines

UNI EN 983: 2009 Veiligheidseisen voor hydraulische en pneumatische
systemen en hun componenten.

1SO 14121-1: 2007 Machineveiligheid. Risicobeoordeling. Beginselen.

UNI EN ISO 3744: 1997 Akoestiek. Bepaling van
geluidsvermogensniveaus van geluidsbronnen.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akoestiek. Geluid uitgestraald door machines
en toestellen

UNI EN 28662-1: 1993 Handgereedschap. Meting van trillingen aan het
handvat.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische trillingen. Meting en beoordeling
van blootstelling van het menselijk lichaam aan hand-
armtrillingen.

/ G. Valentini
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PYCCKM

MOZJENb RE21A RE21AC RS21A RE21AL RE21AM
PABOYEE JABIIEHME Bap 6 6 6 6 6
PACXO[] BO3[IYXA n/mut 380 380 380 380 380
PEIYIIMPOBAHWE CKOPOCTU [OA [A [A A [A
OBOPOTbI/MVH 0+ 11.000 0+ 11.000 0+11.000 0+ 11.000 0+11.000
OVAMETP OPBUTbI mm 3 3 3 3 3
$®OPMA OCHOBAHKA MPAMOYIONnbHAA MPAMOYIONbHAA [ENBTA NMPAMOYTONbHAA MPAMOYIONbHAA
PA3SMEPbI OCHOBAHWA Mm 80x130 80x130 - 70X198 70X170
PE3JIHOBOE OCHOBAHVE C OTBEPCTYASIMM W TIMMYYKOM A JA [A A Hookit Il [OA  Hookit Il
BbITAXHAA CUCTEMA [OA [A JA A IA
MACCA Kr 0,850 0,870 0,850 0,900 0,900
OBLLNE INMPABUJIA

Mpu pabote mMalumHa AormkHa BbiTe NOACOEAVHEHA K COOTBETCTBYIOLLIEN BLITSHXKHOW CUCTEME (He npunaraeTcs).

TPABUITA TEXHWUKU BE3OIMACHOCTU U NPEQYNPEXOEHUA
TPOU3BOLCTBEHHOIO TPABMATU3MA

VIHCTPYKLWM MO TeXHMKe GE30MacHOCTY W MPELyNPEXAEHVI0 MPOU3BOACTBEHHOTO
TpaBmaTu3ma npeacTaeneHsi B GpoLutope “YKASAHWA MO TEXHUKE
BESOMACHOCTW", kotopast BXoAuT B COCTaB AaHHOM JOKyMeHTaLwK;
VHCTPYKLMS 1O 3KCTINyaTaLym CORepx)IUT MHDOPMALIMIO, OTHOCSILLYIOCS TOMBKO K
cneuyduke paboTbl MaLLMHbL. Hukoraa He ucnonb3yiite obopynosaHme 6e3
YCTaHOBNEHHBIX 3aLLMTHBIX YCTPOIACTB. NloGOe BMELLATENLCTBO [OMKHO
OCYLLECTBNATLCA NPY OTCOEANHEHHON MaLLNHE.

[pexae, Yem 3anycTuTb MalLnHy B paBorty, ybeauTech, YTo OHa Kpenko
YAEPXKIUBAETCS PYKOIA 11 HE conpukacaeTcsi ¢ paboyelt MOBEPXHOCTbIO.

Ecnu B pesynirate Wwinndosarns obpasyetcs BpeaHas s 300pOBbS Mbifb,
MalLVHa A0MmKHa BbiTb MOAKTIOYEHa K COOTBETCTBYHOLLEMY BbITSIKHOMY
YCTPOIACTBY (He NpunaraeTcst) v AOMKHbI GbITbCOBMoAeHb! ASNCTBYHOLME HOPMbI
1 yKa3aHusi N0 TexHUKe GesonacHocTy npy paboTe ¢ MaTepuanom,
noagepratoLLymes obpaboTke. M13-3a onacHoCTeiA, KOTopble MOryT BOSHUKHYTL
npy WN1OBaHNM, PEKOMEHIYETCS BCErAa UCTOMNb30BaTh BCE CPEACTBA
VHAVBKAYyanbHoi 3alwmTel C.1.3
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(Takve, kak nepyaTku, HayLLHUKA, 3aLUMTHBIE O4KM, 3aLLUTHbIE Mackv Ans
AbIXaTerbHbIX NYTeV 1 T.M.) COrMacHo HOpMaTuBaM [ENCTBYHOLLMX 3aKOHOB MO
npeaynpPEXOeHIIo 1 YMEHbLUEHIO POU3BOACTBEHHOTO TPaBMaTU3Ma.
Brumanme! MMpoBecTi cMasky MaLLWHbI COrMacHO HopMam, NPEACTaBEHHbIM Ha
cTp. 30 naparpada “ObcnyxvisaHue”. MalumHa npofomkaeT pabotaTb B TEYEHUH
HECKONbKVX CEKYH MOCre ee BbIKITiodeHns!

UCI10JIb30BAHUE B COOTBETCTBUU C HASHAYEHUEM

MatumHb! SOmKHbI GbiTb UCTIONb30BaAHBI TOMBKO A7Is CyXOrO LWNGOBaHNS
[Aepesa, NNacTMacchl, KOMMOULMOHHBIX MATEPUaros, KPACcoK, LUTAKMEBKM 1
CXOXVX MaTepuanos. He npeaycmotpeHa oGpaboTka MeTannos 1 MaTepuarnos,
copepxaLymx acbect. MatumHbl He JOMKHbI paBoTaTb BO BNaXKHBIX MOMELLEHUSIX.
Y6eauTech, 4To npeMeT 06paBOoTKY XOPOLLO 3aKPEnneH.

B cnyyae 1cnonb3oBaHmst MalLMHb! HE M0 HasHaYeHMIo, NOTPEBUTENb HECET B
OTBETCTBEHHOCTb 38 BO3MOXHbIE YLLep6 1 HECHACTHbIE Cryyam.



YACTH MALLWHBI

1 - VineHTndpmkaumorHas Tabnuyka

2 - Pblyar koMaHzbl Nofjayn cxaroro Bo3ayxa

3 - KomaHaa perynuposaHms ckopocTu

4 - Kopnyc mMaLwmHbl.

5 - CoeaguHuTenbHas MydTta NoABoaa cxaroro Boayxa ¢ peasoit 1/4”

6 - CoeguHuTenbHas MydhTa Ans BbITSHKHON TpYObl @ 29 MM.

7 - Koxyx BbITSXHOM CUCTEMbI.

8 - OcHoBaHue

9 - Pe3HOBOE OCHOBaHIE C OTBEPCTUAMM 1 NIANYYKOM

10 - Polvar ans kpennenus abpaavsHoi ymarv (RE21AC)

11 - YCTpOIACTBO ANt MONyYeHnsi 0TBEpCTUi B abpaansHoli bymare
(RE21AC)

AMYCK B PABOTY

[Mpexae, yem 3anycTUTb MaLLMHY, yBeanTbCs, YTo:

- ynaKoBKa Lienasi 1 He MMEeT CrefjoB HapyLLIEHWIA UMK MOBPEXAEHNI B
pesynkTate TPaHCMOPTUPOBAHNS W XPaHEHNS;

- MalUMHa KOMNMEKTHa; NPOBEPUTb, YTO KOMMYECTBO U TUM €€ COCTaBHbIX
YacTeil COOTBETCTBYIOT ONUCAHMIO, UMEHLLEMYCS B JAHHOM PYKOBOZICTBE;

-MIMeeTCs B Hannume YCTaHOBKa MO NPON3BOACTBY U NOABO/Y CXaToro
BO3AyXa, KOTOpast B COCTOSHWM YAOBNETBOPUTL TpeBOoBaHMS,
npencTaBneHHsble B TaBnuLe 1 NOBTOPEHHbIE Ha MAEHTU(UKALMOHHON
Tabnnuke, Y€ n306paxeHne C MOSCHEHNAMN AaHo Ha cTp.31.

M04roTOBKA MALUMHBI
YCTaHOBUTH B rHE3/ie COeANHMTENbHYI0 MyATy NS MOBOAA CKaToro
BO3yXa (He npunaraeTcs) U NPUBMHTUTL ee (6).

COE[JUHUTEIIbHAS MY®TA MOJAYU CXATOIO BO34YXA

MalunHa noctasnsieTcs 6e3 CoeuHUTENBHON MydTh ANS CXATOrO BO3MYXa;
no BbIGOpy notpebuTens MoryT 6bITb MCMOMb30BaHbI Kak GbiCTpOpasbeMHble
MydTbI, TaK 1 PE3VHOBbIE MaHXETbI, NO3BONSIOLLME UMETH OTBEPCTUE ANS
Bo3ayxa 8 MM. Bo BTOpoM criy4ae HeobXxoanMo, MCNonbayst 3axuM Ans
LUNAHTOB, XOPOLLO 3aKPENnuTL PE3NHOBYI0 MaHXETY Ha nuTatoLLel Tpybe.

3AMEHA BUCKOB M3 ABPA3VBHOW BYMATH
RE21AC

- MopHsaTs pevar Ans kpennexns Gymaru (10), Haxas Ha COOTBETCTBYHOLLMIA
BLICTY;

- BNOXWTb abpa3anBHyto Gymary nof pbiyar, NPOBEPUTb, YTO OTBEPCTUS Ha
Gymare COOTBETCTBYIOT OTBEPCTUSIM Ha PE3UHOBOM OCHOBAHIM 1 OMYCTUTL
pbivar;

- MOBTOPUTb MPeAbIAYLLNE OnepaLin Ha NPOTUBONOMOXHOIA CTOPOHE
MOOLLBBLI, XOPOLLO HaTsArvBas Gymary, 1 MPOKOHTPONMPOBATb, YTO Kpast
napannenbHbl KPOMKe PE3NHOBOIA NOAOLIBLI MPEXAE, YeM OTMYCTUTL
pbivar.

RE21A - RS21A- RE21AL - RE21AM

- MpwxaTe nucT abpaansHoil Gymaru ¢ MNY4Koil Ha NOAOLLBY TaK, YTOGLI
oTBEpCTUA Ha Gymare coBnaaany ¢ oTBEpCTUAMM Ha PE3NHOBOM OCHOBaHIM;
- 06paTUTb BHUMaHMe Ha To, 4ToBbl Ha NUNy4el NOBEPXHOCTM He BbINo Nbinu
VNN APYTUX 3arpsi3HeHNii..

TPEX[E, YEM 3ANYCTUTb MALUMHY B PABOTY

Y6eaunTbes, 4To:

- perynsaTtop ckopocT (3) B nonoxerun MAX;

- COefiuHeHve 1 Tpyba NoaBo/a CKaToro Boafyxa B 6e3ykopuaHeHHOM
COCTOSHMM;

- BbIKNOYaTENb BKIOYEHNS/BBIKMIOYEHIs B paBoyem COCTOsHMM ,
OCYLLECTBMB MPOBEPKY NPU OTCOEAVHEHHON BUIKE;

- BCE COCTaBHbIE YacTy MaLUMHbI NPaBUNbHO MOHTMPOBAHBI 1 HE MeroT
CreqioB NOBPEXAEHHIA.

3AIMYCK M OCTAHOBKA
- Banyck: HaxaTb Ha pblvar ynpaBnexus (2) B CTOPOHY KOpMyca MaLunHb! 1
OCTaBUTb €ro B NPUXKATOM MONOKEHUY;

- OcTaHoBKa: OTXaTb pblvar ynpaeneHus

KOHTPO/IbHbIN 3AIYCK

BkntounTe MalLnHy v yBeauTbes, YTO HET aHoMansHo BubpaLmn.

B npoTMBHOM Criy4ae HeMeAneHHO BbIKMIOYUTL MaLNHY U YCTPaHUTL
aHoManuu.
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PETYIIMPOBAHUE YXCJIA OBOPOTOB

PerynuposaHue uncna 060poToB OCYLLECTBNSETCH COOTBETCTBYHOLMM
perynstopom (3) ot MAX no OFF.

BbIGop ckopocTV NPOBOAKTCS B COOTBETCTBIM C XapaKTepUCTUKaMu NIMCTOB
abpaausHoli Bymaru 1 obpabatbiBaemoro MaTepuana.

3AMEHA IUCKOB U3 ABPA3UBHOWN BYMATH
RE21AC

- MopHsTb pblvar Ans sakpenneruns Gymaru (10), Haxumas Ha
COOTBETCTBYIOLLME BBICTYMbI M CHATb MCMIONB30BAHHbIA JIUCT;

- YCTaHOBUTb HOBbIN INCT, Criefys YKasaHWsiM, On1CaHHbIM B rnase”
YCTAHOBKA JTIUCTOB ABPA3/BHOW BYMATU”

RE21A - RS21A - RE21AL - RE21AM

- YaanuTb pbIBKOM MCMONb30BaHHbI abpasuBHbIif NUCT;

- YCTaHOBUTb HOBbIN aBPa3BHBIil MNCT, NPVXKUMAs €ro K NOAOLLBE Tak,
4T0GbI OTBEPCTHS, BbINONHEHHBIE Ha NUCTe abpaaneHol Bymari conanu ¢
BbITSDKHbIMY OTBEPCTUSMM Ha NOJOLLIBE.

AOnYLEHHbIN PABOYUN UHCTPYMEHT

- NucTel abpaansHoil Gymaru ¢ OTBEPCTUSMIA U IUMYYKON;

- JIucTbl abpasmBHoit Bymaru Anst opbuTanbHoOI WhMGOBaNbHON MaLLNHbI
(RE21AC).

OBCJ/TYXUBAHUE

Bce onepaLm NpoBOASTCS NPy OTCOEAUHEHHON BUTKE 3MEKTPONUTAHMS.
[No okoH4aHMto paboTkl, B Criyyae HeoBXOAMMOCTH, O4UCTUTL CTPYeit
BO3/jyXa MOBEPXHOCTb MaLLMHbI OT MbinW.

CwmasblBaTb nepuoamnyeckm (kaxaple 50 yacos paboTbl) MaLLmHy 2/3
Kannamu cneLmansHOro Macna (CMHTeTM4eckoe macno 6es
KpeMHuiopraHuyeckux nonumepos ISO 32) B MecTe NoACOeANHEHNS
C)KaToro BO3AYXa, Aepka UHCTPYMEHT B BEPTUKANbHOM NOMOXEHUN C
MeCTOM NOACOEAMHEHIS Ha BepXy. Mocne cMasku NOACOEANHUTL
MaLUUHY K nmra»ou.(elh CUCTEME U BKIOYUTb Ha HECKOSbKO CEKyHA.
lMpexae, Yem oTNPaBUTL MALLMHY Ha ANNTENbHOE XPaHeHue, POBECTY
CMa3Ky MaLUMHBI, kak BbiNo OnMCcaHo BILLE.

VIckntouatoTcst U3 rapaHTUN BCe MOBPEXAEHS!, NPOUCXOASLLNE B
pesynbTate HenpaBWbHON UMM HECOOTBETCTBYHOLLEI CMa3K.
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He ponyckatotcs apyrue BMelwaTenbCcTBa CO CTOPOHbI NOTpe6uTens.
[ins o6CnyKMBaHNS U NEPUOAUYECKON OYUCTKY BHYTPEHHUX YacTel MaLuMHbl,
TaKuX, Kak LYETKY, NOALLMNHUKY, 3yB4yaTble nepeaadu v T.n. v npu nobon
ApYroit HeoBXOAMMOCTY CrieflyeT oBpaLLaTLCs B CNELManMavpoBaHHbie
LIeHTPbI TEXHUYECKOTO 0BCIY)KUBAHMS.

LIYMOOBPA3OBAHUE

YpoBeHb paBHO3HAYEH aKyCTUYECKOMY AaBNEHMIO (YPOBHIO Lyma) B 75 4B 1
3amepeH cornacHo Hopme EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.

BHuMaHue: HapeBaTb COOTBETCTBYIOWME HAYILIHUKK A1S1 3aLLMUTbI
cnyxal (cMoTpu oblume npaBuna).

CPE[HEE 3HAYEHHWE YCKOPEHUNSA
CpepHexsagpaTu4HOe 3Ha4EHNe YCKOPEHIS, 3aMEPEHHOE COrnacHo HopMe
UNIEN 28662 + UNI EN ISO 5349, Hixe 2,5 m/c?.

TFAPAHTUA

Bce MalLLmHbI, U3rOTOBMEHHbIE NPEANPUSTUEM aKLMOHEpHOTo obLuecTsa
RUPES, nMetoT rapaHTuiiHblit Cpok 12 MecsiLieB CO AHS MOKYMKU Ha npeameT
BbISIBNEHNS [1eheKTOB NPOM3BOACTBA W MaTepranos. MalLMHbI A0MKHbI ObiTb
1CrOMb30BaHbI TOMBKO C OPUTMHAMBHBIMM JONONHUTENBHBIMM
npu1cnocobreHnsamMm 1 3anacHsIMu YacTsamu npeanpustus RUPES:
OTKIOHSIETCA NMioBast OTBETCTBEHHOCTb 3a YLLEPO U HeCHaCTHbIE Cryyan,
NpoV3OLLIEALLVE B PE3yrbTaTe HECTIER0BaHMS 3TO HOPME, YTO MPUBOANT Tak
e W K noTepe rapaHTun. FapaHTusi TepsieTcst BCsKUiA pas, Koraa He
co6MioAatoTCs ykasaHus, NPEACTaBNeHHbIE B 3TOM PyKOBOACTBE UM BCSKUIA
pa3 , Korja MaLLMHa UCMOMb3YETCS He N0 HasHaueHuto. TepseTcs rapanTus B
TOM YCrie 1 TorAa, Kora MalLvHa noagepranacs pasbopke Uin HapyLieHa
O4€BYUHbI NOBPEXEHNS,, CBA3AHHBIE C MIOXUM YXOA0M 32 MaLLMHOM.
[apaHTUsi 3aBUCUT OT 3aMOMHEHMS rapaHTUIAHOTO TasoHa,

npenc 0 Ha M CTPaHMLY W MHCTPYKUmK. Koraa
BbISIBIMIACH HEMCMPABHOCTb, MALUMHA C MPUIOKEHHBIM rapaHTUIAHBIM TanoHOM
B Hepa3obpaHHOM BYE W B OPUrMHaNbHOI YakoBKe AomkHa GbiTb NepefaHa
NV OTNPaBreHa o NoyTe 3a CHET NOTPEGUTENS Ha NPeanpUsTUe-U3roTOBHUTENb
Wnu B 04WH U3 cneunan3MpoBaHHbIX LLEHTPOB TEXHUYECKOro oﬁcnymmsava,
CMMCOK KOTOPBIX MPUTOKEH K AaHHOM MHCTPYKLMK. B niobom cryyae Hannume
rapaHTM He AaeT MpaBo Ha 3aMeHy MalLHbI. AkLoHepHoe obllecteo RUPES
OCTaBNSIeT 3a COBOI NPaBO BHOCUTL Mt0BbIE U3MEHEHMS B TEXHUYECKME
XapaKkTepucTuK1 nun BHELLHWI BWA BblMyCKaembIX UM MaLUUH 6e3
npeaBapuTENbHONO OMOBELLIEHUS. He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 33 BO3MOXHbIE
oLuMBKY Npu neyaTn. ITO M3aHNE OTMEHSIET U 3aMeHSIET BCe NpeablayLLye.




WOEHTUOUKALUNOHHAS TABJTUYKA MALLUUHBI
PACMNONOXEHME W 3HAYEHWE OAHHbIX

. Tun MaLwuHbI.

. Pacxop Bo3ayxa npu NofiHOM pexvme

. Pabouee naenenve

. Onametp opbut

. PeructpaumoHHbIii HoMep Unm Homep cepui MalLvHbI.
. MonupoBsanbHbIi Auck

. Makc/mMuH yncno o6opoToB 06/MuH

MpounTaiite BCE 3TN UHCTPYKLMM Nepez BKIIOYEHNEM AaHHOTO
yCTpoiicTBa.

NGO R WN

MILANO - ITALY 8

3ASIBJIEHUE O COOTBETCTBUN c €

3asiBNsSIeM UCKIOUUTENBHO NOA HaLLy OTBETCTBEHHOCTb, YTO MOPTATUBHbIN
HE3NEeKTPUYECKMI UHCTPYMEHT, K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHas
MHCTPYKUUS, COOTBETCBYeT OCHOBHbIM TpeboBaHNsAM, U3NOXEHHBIM B
[vpekTuBe:

2006/42/CE MaLmHbl.

McnbiTaHWs/NpOBEPKM BbINOMHEHbI B COOTBETCTBUN CO CNIeAYIOWUMI

HopmaTusamu:

EN ISO 12100-1: 2003 Be3onacHOCTb MalwnH. OCHOBHbIE KOHLENLUM,
obuwune npuHUMNLI NpoekTupoBaHus. OCHOBHas
TepMUHONOrUsl, METOA0OrUSI.

EN ISO 12100-2: 2003 be30onacHoCTb MalUMH. OCHOBHbIE KOHLIENLuH,
oblune NpUHLUMNBEI NPOEKTUPOBAHUS. TexHuyeckne
MPUHLMMbI.

UNI EN 792-8: 2008 MopTaTUBHbIE MHCTPYMEHTbI HE3INEKTPUYECKME.
TpeboBanus k 6eszonacHocTu. LLnudosanbHbie U
NOANPOBasIbHbIE MALUMHBI.

UNI EN 983: 2009 Tpe6oBaHus 6€30MacHOCTW ANS CUCTEM U UX
KOMMNEKTYIWNX ANS  rMAPOAUHAMUYECKUX ¢
NHEBMaTUYeCcKuX KOpobok nepeaay.

I1SO 14121-1: 2007 Be3onacHoCTb MaLMH. OueHKa puckoB. MprHLMMBI.

UNI EN 1SO 3744: 1997 AkycTvka. OnpeaeneHue ypoBHel 3ByKOBOW
MOLLHOCTM MCTOYHMKOB LUyMa.

UNI EN ISO 11203: 1997 AkycTuKa. YpOBeHb WyMa, CO34aBaeMoro
MaluMHaMn 1 06opyaoBaHeM.

UNI EN 28662-1: 1993 MopTaTuBHble CTaHKu. Vi3MepeHue BU6paLmmn Ha
pyuKe.

UNI EN 1SO 5349-1: 2004 MexaHu4yeckve Bubpaunu. iamepenue un
oueHka BO3AeNCTBMS Ha 4YenoBeka BuGpauum,
nepesiaBaemoii Ha pyKy.

/ G. Valentini
31






RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941

Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

Certificato da consegnare allegato
all’'utensile unitamente al documento
fiscale di acquisto in caso

di riparazione in garanzia.

Certificate to be returned
with the tool and the purchase
invoice in case of guarantee repair.

Certificat a envoyer ensemble
avec l'outil et la facture d’achat
en cas de réparation sous garantie.

Bei Garantiereparatur, diese Karte
zusammenmit dem Geréat und der
beim Kauf erhaltenen Rechnung
aushandigen bzw. einsenden.

Certificado a enviar adjunto

a la herramienta y la factura
d’adquisicién en caso de reparacion
en garantia.

Bewijs dat samen met het aankoopbe
wijs bij het gereedschap gevoegd
moet worden in geval van reparatie
tijdens de garantieperiode.

CepTudukar, npunaraemblin
K MHCTPYMEHTY BMecTe C
TOBapPHbLIM YEKOM B criyyae
rapaHTUMHOrO PEMOHTA.

N




RUPES

Utensile

Tool

Outil
Werkzeug
Herramienta
Gereedschap
WHCTpymeHT

Rivenditore
Reseller
Revendeur
Handler
Revendedor
Verkoper
Mpopasey

Nome
Name
Nom
Name
Apellido
Naam
Hassanune

Indirizzo
Address
Adresse
Adresse
Direccion
Adres
Anpec

Data
Date
Date
Datum
Fecha
Datum
[ata

SOLO LA COMPLETA COMPILAZIONE DI QUESTO CERTIFICATO DA DIRITTO ALL'EVENTUALE GARANZIA .

AFTER THE COMPLETE FILL-IN OF THIS CERTIFICATE YOU ARE ENTITLED TO OBTAIN GUARANTEE.

APRES LA COMPLETE COMPILATION DE CET CERTIFICAT ON PEUT OBTENIR A LA GARANTIE.

EINE EVENTUELLE GARANTIELEISTUNG IST NUR MOGLICH, WENN DIESE GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT IST.
DESPUES LA COMPLETA COMPILACION DET ESTE CERTIFICADO SE PUEDE OBTENER LA GARANTIE.

ALLEEN ALS DEZE GARANTIEKAART VOLLEDIG INGEVULD IS HEEFT U RECHT OP GARANTIE

TOSBKO MOSHOE 3AMONHEHWE 3TOMO CEPTUOUKATA JAET MPABO HA TAPAHTUAHOE OBCNY>KUBAHME.

COD. ART. 9.2180 - OTTOBRE 2010
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